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RFID: Identificacion por Radio-Frecuencia

GRUPD AUTOLOG

 |dentificacion y seguimiento por radio frecuencia — tecnologia Auto-ID

« Tracking mejorado: etiquetas inteligentes y/o sensorizadas
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Ej: 96 bits

EPC= 01 .203D2A.916E8B.871 9BAE03C

Cabecera 8 blts/ \ Numero de serle 36 bits
billones)

Fabricante 28 bits Producto 24 blts
(> 268 Millones) (> 16 billones)




Dénde puedes ser util el RFID

« Alli donde se tengan que realizar continuados registros de datos, o
donde no se llevan a cabo por imposibilidad fisica o de coste
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Beneficios de RFID
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El RFID no es un sustituto del cédigo de barras sin mas; no es “otra forma” mas moderna
de identificar productos

El RFID es un INTERFACE nuevo entre el mundo y los ordenadores

El RFID permite recopilar informacion en puntos donde antes era imposible hacerlo

El RFID permite simplificar drasticamente los procesos empresariales

El RFID permite obtener una plena visibilidad de la cadena de suministro en tiempo real
El RFID garantiza la fiabilidad de los datos introducidos en los ordenadores
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Funcionamiento
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Etiquetas pasivas

Hacia la etiqueta por 0°'05 € y mas alla

\.‘ 3 ':.

D a‘e the year in a dime

Las antenas van impresas en la etiqueta y el chip hace todo lo demas



Etiquetas pasivas

GRUPD AUTOLOG
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Haciéndolo posible

Nuevas técnicas de fabricacion de circuitos integrados.
— Mayor integracion en circuitos sencillos
— Eclosion de la oblea en lugar de corte

Nuevas tecnicas de montaje de circuitos

— Circuitos en inmersos en liquido y colocacion mediante chorro

— Estampacion

Nuevas técnicas de impresion con metales para antenas
Nuevas frecuencias y tecnicas anti-colision

Resultado:

— Etiquetas pasivas de menos de 0'03 €

— Nuevos lectores mas baratos y de mayor alcance
— Mayor velocidad de lectura

— Mas lecturas simultaneas.
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Soluciones RFID en la Logistica y la Cadena de Suministro

1Y
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La satisfaccion de la demanda y la fidelizacion de los clientes obligan
a que la logistica adquiera nuevos sistemas y procedimientos para
dinamizarse y situar los productos:

— En el momento en que el consumidor los necesite
— CoOmo el consumidor los necesite, y
— Donde el consumidor los necesite
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Ejemplos de soluciones RFID aplicadas a la Logistica

« Simplificar la creacion y control de las paletas y/o agrupaciones mixtas
« Dinamizar y hacer fiable el picking de pedidos

« Asegurar la carga en el camion sin errores

« Dinamizar la recepcion de mercancias

* Localizacion de paletas en almacenes

» Gestion y localizacion de contenedores en muelles y explanadas

« Completa visualizacion de la cadena de suministro.

La tecnologia RFID en la logistica reduce considerablemente los errores,
Asegura la reposicion, disminuye el inventario de seguridad y hace
aumentar la venta por la eficiencia de los procesos
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Aplicaciones:
RFID en la cadena de suministro
Manipulacion de materiales

Trazabilidad de productos
sensibles

(consumo humano)
Almacenaje y distribucion
Fabricacion
Mantenimiento.

Sumlnstro Fabrlcacmn Imacenaje

* Inventario

N

de Materias Venta Mantenlmlent eciclado
Primas ensamblad Dlstrlbucmn



NIVEL 1:
etiquetas pasivas

NIVEL 2:
etiquetas activas

NIVEL 3:
lector activo

¢
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Ejemplo: centro de distribucién automatizado

GRUPD AUTOLOG
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Picking

Aumento del nimero de referencias
Logistica actual diseiiada a nivel de palet
=> Imposibilidad de vender palets completos
=> Picking para conformar palets mezclados.
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Palets mezclados (multirreferencia)
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RFID Simplificar la creacién y control de las
paletas y/o agrupaciones mixtas

Requerimientos de personalizar los pedidos de clientes y optimizar envios
Evita Errores

Facilita la realizacion de albaranes, la emision

de listas de picking y manifiestos de embarque
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TRAZABILIDAD Y SEGURIDAD ALIMENTARIA
SU APLICACION EN LA EMPRESA ALIMENTARIA
PAPEL DEL CONTROL OFICIAL

alimentarias que participan en cualquiera de las actividade
que concurren en la produccion, la transformacion y la

distribucion de alimentos
éh Transformacion
Produccién
é 2"5’
B

Distribucion



TRAZABILIDAD Y SEGURIDAD ALIMENTARIA
SU APLICACION EN LA EMPRESA ALIMENTARIA
PAPEL DEL CONTROL OFICIAL

* Un buen sistema de trazabilidad debe, junto con los
sistemas de autocontrol de las empresas, permitir, en
caso de aparicion de problemas, dar respuesta rapida,
mediante informacion veraz, a las siguientes preguntas:

— ¢Qué ha ocurrido?

— ¢ Qué productos se identifican como expuestos a las
circunstancias adversas?

— En su caso, ¢ qué materias primas han contribuido al problema?,
¢ Quién y cuando me las suministro?

— ¢ Cual ha sido el destino de los productos afectados o
sospechosos?



ASPECTOS GENERALES A VERIFICAR
(Seguridad Alimentaria)

Sistema de agrupacion e identificacion de los productos

Registros de la informacion proporcionada por la
trazabilidad hacia atras

Registros de la informacion proporcionada por la
trazabilidad de proceso

Registros de la informacion proporcionada por la
trazabilidad hacia delante

Sistema(s) de verificacion del plan de trazabilidad

Establecimiento del periodo de mantenimiento de los
registros:
— Perecederos, con vida util especificada, sin vida util especificada

. Viabilidad del sistema (tiempo de reaccion): INMEDIATA
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Trazabilidad en Construccion

Sistema de trazabilidad combinado del ciclo de vida de los paneles de
hormigon arquitectonico basado en técnicas de identificacion por radio-
frecuencia (RFID)
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Trazabilidad de paneles de hormigon







Seguimiento de muestras
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Normativa y Homologaciones en RFID

ETSI| (European Telecomunications Standards Institute)
ISO/IEC (International Organization for Standardization)
EPC Global (Electronic Product Code World - Wide)
ROHS (Restriction of Hazardous Substances)

Conforme Interoperabilidad
(EPC OK)

Andrés Garcia Higuera
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Disciplinas que intervienen en una soluciéon RFID Eficaz

[
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Algunos puntos a considerar
antes de adquirir una solucion RFID

I GRUPD AUTOLOG
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Seleccionar la frecuencia RFID mas adecuada a los objetivos que necesite
alcanzar:

— Las frecuencias UHF (860-960 MHz), 433 MHz u otras, tienen comportamientos bien
distintos y los dispositivos suelen ser incompatibles entre si

— Dentro de la frecuencia, decidir si se utilizan etiquetas PASIVAS o ACTIVAS

Estudiar con detalle la forma de integrarlo en sus procesos empresariales y
el como enlazarlo con los sistemas de informacion existentes:

— La tecnologia RFID deberia optimizar sus procesos y garantizarle la trazabilidad
— Los dispositivos, el software y middleware para RFID deberan de estar normalizados y ser
completamente interoperantes con cualquier sistema

Vigilar que los productos, dispositivos y servicios ofrecidos por su
proveedor:

— No se vayan a quedar obsoletos a corto plazo. Hemos de amortizar la inversion y
asegurarnos su continuidad

— Cumplan con los estandares de hoy y con los que se estan preparando para el futuro (se
conocen con 2 ainos de antelacion)
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Implantacion de soluciones RFID

* Desarrollar una solucion RFID va mucho mas alla de la
adquisicion de una serie de dispositivos, se trata de
coordinarlos entre si, integrarlos dentro de sus procesos
empresariales e integrarlos informaticamente en sus sistemas
de gestion

« Se recomienda que el Proyecto RFID sea gestionado por
expertos en la materia con experiencia contrastada en
gestionar soluciones RFID multidisciplinares

Andrés Garcia Higuera 32
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Lineas de interés

Identificacion y seguimiento
— Monitorizacion telematica de personas, recursos o
productos en todo tipo de entornos (industriales,
agroalimentarios, sanidad, etc.) , en situaciones de riesgo o
para planificacion en turnos de asignacién

Desarrollo y adaptacion de equipos hardware

— Desarrollo y modificacion de hardware para seguimiento y
control, adaptado a las necesidades del cliente
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Gestion de la informacion

— ERP basados en nuevos procesos de inteligencia de
negocio, como planificaciones dinamicas, control de calidad
o fabricacion inteligente

Toma de decisiones

— La visibilidad total como herramienta de soporte a la toma
de decisiones en cuadros de mando
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Cifras mas significativas: Proyectos

* Proyectos activos:
2 MEC + 4 JCCM

« Colaboracion con empresas:
Proyectos HITO, PROFIT, CDTI, Plan Avanza

(Convenios de colaboracion Art. 83, Becas, ...)

 Otras actividades:

— Proyectos Europeos:

« Univ., Centros Tecn. y empresas de Alemania, Reino Unido,
Francia, Bélgica, Italia, Noruega, Portugal

— Organizacion de Eventos
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Cifras mas significativas

Fundado en la UCLM-ETSI Industriales CR en 2003
— Ampliado a la Escuela Politécnica de Cuenca en 2005

Tesis doctorales:
1 leida, 6 en curso (@\ @ @ I—I__I M
UNIVERSIDAD DE CASTILLA-LA MANCHA

Proyectos fin de carrera:
— En las diferentes areas del grupos

Personal remunerado:
2TU + 2 TEU + 3 Prof. Asociados + 5 Invest. + 3 Técnicos + PFCs

Colaboradores:
Universidades
UPM, Carlos lll, Rey Juan Carlos, Jaén, Granada, Ledn, Valladolid
Empresas
Otras
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Entidades colaboradoras
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Sociedad Espanola de Trazabilidad

www.rfidspain.org




1as y 2as Jornadas Cientificas RFID

« Ciudad Real del 21 al 23 de noviembre de 2007
— 25 ponencias Jornadas ‘7@ it
— 50 inscritos "":':'::: ! Q

e Cuenca del 5 al 7 de noviembre de 2008
— 22 ponencias D

Jornadas Cientificas

— 43 inscritos sobre RFID
Cuenca

ca de Cul

e Cuenca del 25 al 27 de noviembre de 2009

— 24 ponencias
— 53 inscritos
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RFID SYSTECH

6° Edicion
Ciudad Real
15-16/junio/2010: Congreso Cientifico

17/junio/2010: jornada de empresas
— Ejemplos de aplicacion
— Demostraciones de equipos

VDI|VDE|IT

< St
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Colabqraciones con universidades
extranjeras:

Visitas de profesores (estancias cortas)
« Clases en otras universidades

« Estancias en el extranjero
* Workshop RFID

) GBI 2 AT

¥ HANKUK AVIATION UNIVERSITY

2.8 UNIVERSITY OF
P CAMBRIDGE

s TECHNISCHE

41



GRUPO AUTOLOG
Alcance multidisciplinar

« Seccion de Automatizacion de Procesos
— Sensores, Automatizacion, PLCs, Robdtica, etc.
— Sistemas automatizados de manipulacioén, picking, etc.

« Seccion de Logistica
— Monitorizacion, Simulacion, Integracion, Optimizacion.

 Seccion de Hardware
— Diseno de circuitos uC a medida de la aplicacion

— Integracion de tecnologias: GPRS, GPS, RFID, WIFI, BlueTooth,
ZigBee, etc.

 Seccion de Software
— Programacion: Java, C #, etc.

— Sistemas de gestion, ERPs, a medida o integrando sistemas
comerciales
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Plataforma experimental

GRUPD AUTOLOG
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Plataforma experimental

GRUPD AUTOLOG

Simulacion LAN Plataforma

experimental

Interface Java 44



Plataforma experimental
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SGA y Sistemas ERP

GRUPD AUTOLOG

hermecao

AUTOLOG

Chimpo Soft =1

A | INICIO \l| EMPRESA
| 1 | _TABLA DE IVA
B FICHEROS
I_ I— Ii | FORMAS DE PAGO
C | COMPRAS | 3 | BANCOS
u| ZONAS
Ii VENTER 5 | TIPO DE CLIENTE
S0L ALMACEN . L-
E | ESTADISTICA |6 | FAMILIAS
| 7 | _AGENTES — ,
r UTILIDADES .
|i | TRANSPORTISTAS Praveador | 1 [PROVEEDOR
|9 | PARAMETROS il
_ | G | ALMACENES s | Descripen | conttnt | precio [one 1 [owz [oea | oral
[T0T) ARG 100,06 600 G000 000 6,00 0,00
‘ H | POSICIONES ALMACEN 0101 | ARTICLLO | 10,00 | 5800 000 000 0,00 520,00
; L] 1] 0,00 000 00 000 000 0,00
| P | PARAMETROS
<Fsc> Salin limps Sof 5.1 | Tifno, = Faa: 828 20 1877 | iningolimposs Pedids [1 _‘gl
L [T E—
Descrlpelén [ ARTICULD
Cantidad 1000
e % [ R e
Deto 1 | 000 [ w0 o 0,00 000 000 Ho
Deto,2 [ 000 | = 1754 0 0,00 0,00 000 No
Deto. 3 | 0,00 |
Tipo WA [ o [d00 ‘
Importe Total [ 980,00
_Bopar | _Boiat_|
3 LAl 50,00
aa:ep!-tr. Lancelar Buomras
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Desarrollo de equipos

 Lector RFID universal UHF

UNIVERSAL EPC READER

ETHERNET 100 BASET TCPIP INTERNET



Desarrollo de equipos

« Sistema RFID de doble frecuencia (LF — UHF)

.SQI Tag

Wake + ID initiator

-l

Initiator 1 Initiator 2
125 Khz

125 Khz —
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Desarrollo de equipos
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Trazabilidad de bolsas de sangre

- Sistema RFID para control de temperatura
en bolsas de sangre
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Desarrollo de software

« Sistema de seguimiento de temperatura en
productos sanguineos
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Desarrollo de software

Sistema de gestion para el Aeropuerto Central
Ciudad Real

Universidad de Castilla-La Mancha
Vicerrectorado de Investigacion
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RFID en la cadena de suministro

Etiquetas pasivas/activas/sensorizadas
* Aplicaciones en: Ciudad Reg|
— Medicina — Hospitales — Farmacia
« Banco de sangre, documentos, muestras ...
« Seguimiento de pacientes
 Farmacia

— Sector agroalimentario Aceite, Vinog
] p Qu .
— Seguimiento de vehiculos 8508, Carnicos

* En un recinto (AGVs)
» Flotas de vehiculos (camiones, peajes, competiciones...)

— Control de personas en edificios
— Control de animales.
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Oportunidades

 De uso
* De expansion comercial
* De financiacion

— A nivel nacional

— A nivel internacional
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Situacion actual

° Weiji : en toda crisis hay oportunidades
fE_, — wel = riesgo

M- ji

oportunidad.

3, - Weiji = Crisis
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Conclusion

* Grupo para la Automatizacion de la
Produccion y la Logistica — UCLM

RFID

* Posibilidades de Colaboracion.
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Situacion actual

« "“Si piensas que puedes hacer algo o si piensas que

no puedes hacerlo, en ambos casos tienes razon.”
(Henry Ford, 1863-1947)
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